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1. CZÆÚÃ OGÓLNA 

1.1. Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiaj¹cego 
Przebudowa  istniej¹cego budynku mieszkalnego jednorodzinnego z przeznaczeniem na mieszkania (2 lokale mieszkalne) oraz  
przebudowa i rozbudowa istniej¹cego budynku gospodarczego oraz zmianie sposobu u¿ytkowania z przeznaczeniem na warsztaty 

treningowe dla osób niepeùnosprawnych przy Specjalnym O�rodku Szkolno-Wychowawczym w Hajnówce,  poùo¿onych na dziaùce o nr 

geod.1315/5,  przy ul.3-go Maja 21 w Hajnówce. 
1.2. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST)  s¹  wymagania  dotycz¹ce wykonania i odbioru tynków szlachetnych 

wewnêtrznych i zewnêtrznych. 
1.3. Zakres stosowania ST 

 Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1.2.  

 Odstêpstwa od wymagañ podanych w niniejszej specyfikacji mog¹ mieã miejsce tylko w przypadkach prostych robót o 
niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewno�ã, ¿e podstawowe wymagania bêd¹ speùnione przy zastosowaniu
 metod wykonania wynikaj¹cych z do�wiadczenia oraz uznanych reguù i zasad sztuki budowlanej. 
1.4. Przedmiot i zakres robót objêtych ST 

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno�ci maj¹cych na celu wykonanie wewnêtrznych i zewnêtrznych tynków szlachetnych na 

podkùadach z tynków zwykùych. 

Przedmiotem opracowania jest okre�lenie wymagañ odno�nie wùa�ciwo�ci materiaùów, wymagañ  w  zakresie  sposobów  oceny  
podkùadów,  wymagañ  dotycz¹cych  wykonania tynków szlachetnych oraz ich odbiorów. 

Specyfikacja  nie  obejmuje  wymagañ  dotycz¹cych  wykonania  podkùadów  z  tynków zwykùych,   tynków   zwykùych,   
pocienionych   z   fabrycznie   przygotowanych   mieszanek tynkarskich, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpo¿arowych),

 renowacyjnych, stiuków, sgrafitto i suchych tynków. 

Wymagania  dla  podkùadów  z  tynków  zwykùych  okre�lono  w  specyfikacji  technicznej Tynkowanie. Kod CPV45410000. 
Wykonanie tynków zwykùych wewnêtrznych i zewnêtrznych. Kod CPV 45411000. 
1.5. Okre�lenia podstawowe, definicje 

 Okre�lenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  s¹  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz okre�leniami podanymi w ST 
�Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4. 

Podùo¿e  �  powierzchnia  elementu  konstrukcyjnego  lub  podkùad,  na  który  nakùada  siê wyprawê. 

Podkùad  �  warstwa  ochronna  lub  wyrównuj¹ca  naùo¿ona  na  powierzchniê  elementu budowlanego. 

Masa tynkarska � masa otrzymywana przez zarobienie wod¹ lub specjaln¹ substancj¹ suchej mieszanki tynkarskiej. 

Sucha mieszanka tynkarska � mieszanka spoiw mineralnych, wypeùniaczy, domieszek 
lub dodatków modyfikuj¹cych, ewentualnie pigmentów, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy. 

Pigment � naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwi¹ca, która nadaje kolor masie tynkarskiej. 

Tynk  szlachetny  �  powùoka  z  zaprawy  szlachetnej  maj¹ca  okre�lon¹  barwê  i  fakturê, nanoszona  rêcznie  lub  mechanicznie  
na  podkùad  z  tynku  zwykùego,  �ci�le  z  nim zwi¹zana i stanowi¹ca ostateczne wykoñczenie plastyczne powierzchni, na której 
zostaùa wykonana. 

Ze wzglêdu na technikê wykonania powùoki z zaprawy szlachetnej i sposób obrobienia jej powierzchni (fakturê) rozró¿nia siê
 nastêpuj¹ce rodzaje i odmiany tynków szlachetnych:  

a) o fakturze wynikaj¹cej z techniki nanoszenia zaprawy � nakrapiane,  
b) obrabiane w trakcie wi¹zania zaprawy � zmywane, cyklinowane i gùadzone,  
c) obrabiane po stwardnieniu zaprawy � kamieniarskie, w�ród których  w zale¿no�ci od u¿ytych narzêdzi rozró¿nia siê odmiany: 

nakuwane, mùotkowane, szlifowane. 

Ze wzglêdu na wielko�ci ziarn kruszywa u¿ytego do zaprawy szlachetnej rozró¿nia siê nastêpuj¹ce struktury tynku szlachetnego:  

a) bardzo drobnoziarnista �  uzyskana  przy  u¿yciu  kruszywa  o  uziarnieniu do  1,25  mm (tynki gùadzone i kamieniarskie), 

b) drobnoziarnista � uzyskana przy u¿yciu kruszywa frakcji 1,25÷2,5 mm (tynki gùadzone, kamieniarskie, cyklinowane i zmywane), 

c) �rednioziarnista � uzyskana przy u¿yciu kruszywa frakcji 2,5÷5 mm lub grupy frakcji 
1,25÷5 mm (tynki kamieniarskie, cyklinowane i zmywane),  
d) gruboziarnista  �  uzyskana  przy  u¿yciu  kruszywa  frakcji  5÷10  mm  lub  grupy  frakcji 
2,5÷10 mm (tynki kamieniarskie, cyklinowane i zmywane), 
 W tynkach nakrapianych nie rozró¿nia siê struktury. Okres   przydatno�ci   mieszanki   �   okres   w   którym   sucha   
mieszanka   tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym speùnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki. 

1.6. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jako�ã  ich  wykonania  oraz  za  zgodno�ã  z dokumentacj¹ projektow¹,

 specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  robót  
podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�  Kod CPV 45000000-7. 
1.7. Dokumentacja robót tynkowych 

Dokumentacjê robót tynkowych: 

�  projekt  budowlany, opracowany zgodnie z  rozporz¹dzeniem Ministra  Infrastruktury  z dnia 03.07.2003 r. w sprawie 
szczegóùowego zakresu i formy  projektu  budowlanego,  dla  przedmiotu  zamówienia  dla  którego wymagane jest uzyskanie 
pozwolenia na budowê, 

�  projekt wykonawczy w zakresie wynikaj¹cym z rozporz¹dzenia Ministra Infrastruktury wsprawie szczegóùowego zakresu i formy 
dokumentacji projektowej, specyfikacji  technicznych  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  oraz  programu funkcjonalno-
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u¿ytkowego. 
�  specyfikacje   techniczne   wykonania   i   odbioru   robót   (obligatoryjne   w   przypadku zamówieñ publicznych), sporz¹dzone

 zgodnie z rozporz¹dzeniem Ministra Infrastruktury  w   sprawie   szczegóùowego   zakresu   i   formy dokumentacji   
projektowej,   specyfikacji   technicznych   wykonania   i   odbioru   robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-u¿ytkowego.  

�  dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporz¹dzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, monta¿u i 
rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogùoszenia zawieraj¹cego dane dotycz¹ce bezpieczeñstwa pracy i ochrony zdrowia, 

�  dokumenty �wiadcz¹ce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania u¿ytych wyrobów budowlanych, 
zgodnie z ustaw¹  o wyrobach budowlanych, karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotycz¹ce stosowania wyrobów, 

�  protokoùy  odbiorów  czê�ciowych,  koñcowych  i  robót  zanikaj¹cych,  z  zaù¹czonymi protokoùami z badañ kontrolnych, 

�  dokumentacja powykonawcza czyli wcze�niej wymienione czê�ci skùadowe 

dokumentacji robót z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót. 

Tynki   szlachetne   nale¿y   wykonywaã   na   podstawie   dokumentacji   projektowej   i szczegóùowej specyfikacji technicznej 
wykonania i odbioru robót tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamówienia. 
2. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE W£AÚCIWOÚCI MATERIA£ÓW 

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  wùa�ciwo�ci  materiaùów,  ich  pozyskiwania  i skùadowania podano w ST �Wymagania 
ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 2 

Materiaùy stosowane do wykonania robót tynków szlachetnych powinny mieã: 

�  oznakowanie   znakiem   CE   co   oznacza,   ¿e   dokonano   oceny   ich   zgodno�ci   ze zharmonizowan¹   norm¹   europejsk¹   
wprowadzon¹   do   zbioru   Polskich   Norm,   z europejsk¹ aprobat¹ techniczn¹ lub krajow¹
 specyfikacj¹ techniczn¹ pañstwa czùonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru 
Gospodarczego, uznan¹ przez Komisjê Europejsk¹ za zgodn¹ z wymaganiami podstawowymi, albo  deklaracjê zgodno�ci z 
uznanymi reguùami sztuki budowlanej wydan¹ przez producenta, je¿eli dotyczy ona wyrobu 
umieszczonego w wykazie wyrobów maj¹cych niewielkie   znaczenie   dla   zdrowia   i   bezpieczeñstwa   okre�lonym   przez   
Komisjê Europejsk¹, albo  

�  oznakowanie  znakiem  budowlanym,  co  oznacza  ¿e  s¹  to  wyroby  nie  podlegaj¹ce obowi¹zkowemu oznakowaniu CE,  dla  
których  dokonano  oceny  zgodno�ci  z  Polsk¹ Norm¹ lub aprobat¹ techniczn¹, b¹dê uznano za �regionalny wyrób budowlany�, 

�  okres przydatno�ci do u¿ycia podany na opakowaniu. 
2.2. Rodzaje materiaùów 

 Tynki  szlachetne  wykonuje  siê  z  zapraw  szlachetnych  uzyskanych  przez  rozrobienie wod¹  gotowych  suchych  
mieszanek  lub  z  zapraw  przygotowanych  na  budowie  przez zmieszanie  odpowiednio  dobranych  skùadników.  Zaprawy  
przygotowane  na  budowie powinny   odpowiadaã   tym   samym   wymaganiom   co   zaprawy   uzyskane   z   suchych mieszanek. 
Wszystkie materiaùy do wykonania tynków  szlachetnych powinny odpowiadaã wymaganiom zawartym w
 dokumentach odniesienia (normach,  aprobatach technicznych). 
2.2.1.   Zaprawy do podkùadu z tynku zwykùego  
  W  zale¿no�ci  od rodzaju tynku szlachetnego powinny one dodatkowo odpowiadaã 
nastêpuj¹cym wymaganiom: 

a) zaprawy  do  podkùadu  pod  tynki  nakrapiane  �  cementowo-wapienne,  marek  nie ni¿szych ni¿ M2, 

b) zaprawy  do  podkùadu  pod  tynki  cyklinowane  i  gùadzone  �  cementowo-wapienne, marek nie ni¿szych ni¿ M2 lub cementowe 
marek nie ni¿szych ni¿ M4, 

c) zaprawy  do  podkùadu  pod  tynki  zmywane  �  cementowo-wapienne  lub  cementowe, marek nie ni¿szych ni¿ M7, 

d) zaprawy do podkùadu pod tynki kamieniarskie � cementowe, marek nie ni¿szych ni¿ M12. 

Na podùo¿ach betonowych (z wyj¹tkiem betonów jamistych) nale¿y na doln¹ warstwê podkùadu (do obrzutki) stosowaã zaprawy o 

minimalnych markach: 

�   dla podkùadu pod tynki nakrapiane � M4, 

�   dla podkùadu pod tynki cyklinowane i gùadzone � M7, 

�   dla podkùadu pod tynki zmywane i kamieniarskie � M12. 
2.2.2.   Suche   mieszanki   tynkarskie   przygotowane   fabrycznie    
  Na  caùo�ã  robót  dla ka¿dego  rodzaju  tynku  powinna  byã  dostarczona  mieszanka  jednolita  pod  wzglêdem skùadu i barwy. 

2.2.3.   Materiaùy do zapraw szlachetnych przygotowywanych na budowie. 

2.2.3.1. Materiaùy wi¹¿¹ce 
Cement  �  do  tynków  szlachetnych  nale¿y  stosowaã  cement  portlandzki  CEM  I  32,5.Cement  powinien  pochodziã  z  jednej 
wytwórni  i  z  tego  samego  okresu  produkcji.  Zaleca  siê  stosowaã  cementy  o  jasnych odcieniach.  Dopuszcza  siê  stosowanie  
cementu  portlandzkiego  biaùego  klasy  32,5  lub cementów  kolorowych,  przygotowanych  na  cemencie  biaùym.   
Wapno � Wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub wapno gaszone na mokro (ciasto wapienne)  przygotowywane  z  wapna  
palonego.  Wapno  gaszone  na  mokro  powinno tworzyã  jednolit¹  masê  jednobarwn¹,  bez  zanieczyszczeñ,  tùust¹  i  lepk¹  w  
dotkniêciu. Ciasto wapienne przeznaczone do zaprawy szlachetnej powinno byã doùowane przez co najmniej   6   miesiêcy   przy   
gaszeniu   rêcznym,   a   przez   3   miesi¹ce   przy   gaszeniu mechanicznym. 

Mleko wapienne powinno mieã jednakow¹ konsystencjê dla wszystkich warstw, zarówno 
do przygotowania zaprawy na podkùad, jak i na warstwy wierzchnie. 

2.2.3.2. Kruszywo  powinno  odpowiadaã  wymaganiom  aktualnej normy 

2.2.3.3. Dodatki 
 Dodatki rozja�niaj¹ce � do rozja�niania zapraw zawieraj¹cych cementy o barwie szarej mo¿e  byã  
zastosowana,  jako  dodatek,  m¹czka  kamienna  stanowi¹ca  odsiew  przy kruszeniu biaùych lub bardzo jasnych, zwartych i 
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czystych skaù, np. marmurów, wapieni itp.,   której   stopieñ   zmielenia   odpowiada   miaùko�ci   cementu   i   która   nie   zawiera 
siarczanów i innych soli ùatwo rozpuszczalnych w wodzie ani zanieczyszczeñ organicznych. Dodatek m¹czki nie powinien 
przekraczaã 15% masy cementu klasy 32,5. 

 Dodatki barwi¹ce � jako dodatki barwi¹ce do tynków szlachetnych stosuje siê pigmenty nieorganiczne  lub  organiczne  w  
ilo�ci  nie  przekraczaj¹cej  5%  masy  cementu,  z  tym zastrze¿eniem,  ¿e  pigmenty  organiczne  mog¹  byã  stosowane  
wyù¹cznie  do  tynków wewnêtrznych.  Pigmenty  powinny  odpowiadaã  wymaganiom  norm  przedmiotowych,  a ponadto powinny: 

a) byã odporne na dziaùanie wapna i cementu  

b) nie wpùywaã ujemnie na czas wi¹zania cementu  

c) byã odporne na dziaùanie �wiatùa dziennego  

Jako  zastêpcze,  uzupeùniaj¹ce  lub  samodzielne  dodatki  barwi¹ce  mog¹  byã  u¿yte m¹czki kamienne ze skaù kolorowych 
(marmurów, wapieni, serpentynów, tufów itp.) lub m¹czki   uzyskane   ze   zmielenia   gruzu   ceglanego,   klinkierowego,   
terakotowego   itp. materiaùów odpadowych. Wymagania � oprócz barwy � jak dla dodatków rozja�niaj¹cych. 

Dodatki   dekoracyjne   �   jako   dodatki   dekoracyjne,   zwiêkszaj¹ce   efekt   plastyczny powierzchni  tynku  szlachetnego,  mog¹  
byã  zastosowane  np.  szkùo  mielone  albo  mika (ùyszczyk)  lub  masa  perùowa  ze  skorup  miêczaków  sùodkowodnych  (skójki,  
szcze¿ui), rozdrobnione do wielko�ci blaszek: 

a) do tynków bardzo drobnoziarnistych i drobnoziarnistych � do 2 mm, 

b) do tynków �rednioziarnistych � do 4 mm, c) do tynków 

gruboziarnistych � do 6 mm. 
Ilo�ã dodatków dekoracyjnych nie powinna przekraczaã 3% masy suchej mieszanki. 
Inne dodatki � dokumentacja projektowa i szczegóùowa specyfikacja techniczna mog¹ przewidywaã  zastosowanie  dodatków  o  
specjalnym  przeznaczeniu,  jak  np.  opóêniaczy 
lub przy�pieszaczy czasu wi¹zania, plastyfikatorów, dodatków zwiêkszaj¹cych 

szczelno�ã,  ciepùo  lub  dêwiêkochùonno�ã  tynków,  itp.  Rodzaj  dodatków  oraz  ich  ilo�ã powinna okre�laã szczegóùowa receptura. 
2.2.3.4. Woda u¿yta do wykonania tynków szlachetnych powinna odpowiadaã 
wymaganiom aktualnej normy 

2.2.4.   Marka zaprawy szlachetnej na warstwê zewnêtrzn¹ tynku powinna wynosiã: M2 lub M4 � dla tynków nakrapianych, 
cyklinowanych i gùadzonych, 
M4 lub M7 � dla tynków zmywanych, 

M7 lub M12 � dla tynków kamieniarskich. 
2.3. Warunki przyjêcia na budowê wyrobów do robót tynkowych 

Wyroby do robót  tynkowych mog¹ byã przyjête  na budowê, je�li speùniaj¹ nastêpuj¹ce warunki: 

�  s¹   zgodne   z   ich   wyszczególnieniem   i   charakterystyk¹   podan¹   w   dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej 
(szczegóùowej), 

�  s¹ wùa�ciwie oznakowane i opakowane, 

�  speùniaj¹ wymagane wùa�ciwo�ci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 

�  producent dostarczyù dokumenty �wiadcz¹ce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego  lub  
jednostkowego  zastosowania,  a  w  odniesieniu  do  fabrycznie przygotowanych   mieszanek   tynkarskich   karty   katalogowe   
wyrobów   lub   firmowe wytyczne stosowania wyrobów. 

Niedopuszczalne  jest  stosowanie  do  robót  tynkowych  fabrycznie  przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego 
pochodzenia. 

Przyjêcie  materiaùów  i  wyrobów  na  budowê  powinno  byã  potwierdzone  wpisem  do dziennika budowy. 
2.4. Warunki przechowywania wyrobów do robót tynkowych 

Wszystkie wyroby do robót tynkowych pakowane w worki powinny byã przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcj¹ 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. 

Pomieszczenie  magazynowe  do  przechowywania  wyrobów  opakowanych  powinno byã suche i zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. 

Cement,  gips  i  wapno  suchogaszone  w  workach  oraz  suche  mieszanki  tynkarskie  i masy tynkarskie przygotowane 
fabrycznie powinny byã przechowywane w oryginalnych, zamkniêtych   opakowaniach,   ukùadanych   na   paletach   lub   drewnianej   
wentylowanej podùodze, w ilo�ci warstw nie wiêkszej ni¿ 10. 

Cement i wapno suchogaszone luzem nale¿y przechowywaã w zasobnikach 
(zbiornikach) do cementu. 

Kruszywa i piasek do zapraw mo¿na  przechowywaã na  skùadowiskach otwartych,  w warunkach  zabezpieczaj¹cych  je   
przed   zanieczyszczeniem,   zmieszaniem   z   innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w 
specjalnie przygotowanych zasiekach). 
 

3. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE SPRZÆTU, MASZYN I NARZÆDZI 

3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w ST �Wymagania ogólne� Kod 
CPV 45000000-7, pkt 3 
3.2. Sprzêt do wykonywania robót tynkowych 

Roboty tynkowe mo¿na wykonywaã rêcznie lub przy u¿yciu specjalistycznych narzêdzi. 

Wykonawca  jest  zobowi¹zany  do  u¿ywania  takich  narzêdzi,  które  nie  spowoduj¹ niekorzystnego wpùywu na jako�ã materiaùów 
i wykonywanych robót oraz bêd¹ przyjazne 
dla �rodowiska.Przy doborze narzêdzi nale¿y uwzglêdniã wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas 
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tynkarskich. 

Do mechanicznego wykonania zapraw i robót tynkowych nale¿y stosowaã: 

�  mieszarki do zapraw, 

�  agregaty tynkarskie, 

�  betoniarki wolnospadowe, 

�  pompy do zapraw, 

�  przeno�ne zbiorniki na wodê, 

�  tynkarskie pistolety natryskowe, 

�  zacieraczki do tynków. 
 

4. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE TRANSPORTU 

4.1. Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  transportu  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 4 
4.2. Transport materiaùów 

4.2.1.   Wyroby  do  robót  tynkowych  mog¹  byã  przewo¿one  jednostkami  transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i 
innymi. 

Zaùadunek  i   wyùadunek  wyrobów   w   opakowaniach,   uùo¿onych   na   paletach   nale¿y prowadziã sprzêtem mechanicznym. 

Zaùadunek  i  wyùadunek  wyrobów  w  opakowaniach,  ukùadanych  luzem  wykonuje  siê rêcznie.  Rêczny  zaùadunek  zaleca  siê  
prowadziã  przy  maksymalnym  wykorzystaniu sprzêtu i narzêdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wci¹gniki, wózki. Úrodki

 transportu do przewozu wyrobów workowanych powinny umo¿liwiaã zabezpieczenie tych wyrobów 

przed zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzem nale¿y przewoziã cementowozami. Wapno  gaszone  w  postaci  ciasta  
wapiennego  mo¿na  przewoziã  w  skrzyniach  lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mo¿na przewoziã dowolnymi
 �rodkami transportu w warunkach zabezpieczaj¹cych  je  przed  zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 
5. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE WYKONANIA ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST �Wymagania ogólne� Kod CPV 
45000000-7, pkt 5 
5.2. Warunki przyst¹pienia do robót 

�  Przed  przyst¹pieniem  do  wykonania  tynków  szlachetnych  powinny  byã  zakoñczone wszystkie  roboty   stanu   surowego,  roboty   
instalacyjne   podtynkowe,   zamurowane przebicia  i  bruzdy,  wykonane podkùady  z  tynku  zwykùego,  osadzone  o�cie¿nice 

drzwiowe i okienne, je�li nie nale¿¹ do tzw. stolarki konfekcjonowanej. 

�  Zaleca  siê  przyst¹pienie  do  wykonywania  tynków  po  okresie  osiadania  i  skurczów murów tj. po upùywie 4-6 miesiêcy od 

zakoñczenia stanu surowego. 

�  Bez specjalnych �rodków zabezpieczaj¹cych prace tynkarskie w warunkach zimowych mog¹  byã  wykonywane  tylko  wtedy,  
gdy  temperatura  powietrza,  materiaùów  oraz podùo¿a tynku jest nie ni¿sza ni¿ +5°C pod warunkiem, ¿e w ci¹gu doby nie 
nast¹pi spadek   temperatury   poni¿ej   0°C.   W   niektórych   przypadkach,   okre�lonych   we wskazówkach producenta 
mieszanki tynkarskiej, konieczne mo¿e staã siê zachowanie wy¿szych temperatur minimalnych. 

Przy tynkowaniu wewnêtrznych powierzchni, które nie posiadaj¹ jeszcze zewnêtrznej izolacji cieplnej
 nale¿y zwróciã uwagê na mo¿liwo�ã gwaùtownego obni¿enia 

temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych. 

�  Bez   specjalnych   osùon   ograniczaj¹cych   wpùyw   czynników   atmosferycznych   tynki szlachetne zewnêtrzne powinny byã 
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie. 

�  Wilgotno�ã  wzglêdna  powietrza  przy  wykonywaniu  tynków  szlachetnych  barwionych nie mo¿e przekraczaã 80%. 

�  Przy wykonywaniu powùoki z zaprawy szlachetnej na powierzchni tynku podkùadowego nale¿y zachowaã minimalny czas przerwy 
technologicznej, dostosowany do warunków pogodowych   i   lokalnej   wentylacji,   nie   krótszy   ni¿   3   tygodnie,   o   ile   
wskazówki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowi¹ inaczej. 

5.3. Wymagania dotycz¹ce podkùadów pod tynki szlachetne 

Podkùady  z  tynków  zwykùych  pod  tynki  szlachetne  powinny  byã  wykonane  z  zapraw podanych w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji 
technicznej. 

W zale¿no�ci   od rodzaju wyprawy z zaprawy szlachetnej podkùady   powinny 

odpowiadaã nastêpuj¹cym wymaganiom szczegóùowym: 

a) tynk nakrapiany � podkùad z tynku zwykùego dwuwarstwowego, zatartego na ostro,  

b) tynk zmywany � podkùad z tynku zwykùego dwuwarstwowego drapanego,  

c) tynk cyklinowany, gùadzony, kamieniarski � podkùad z tynku zwykùego dwuwarstwowego drapanego,  
5.4. Wykonanie tynków szlachetnych 

Fakturê  powùoki  z  zaprawy  szlachetnej  uzyskuje  siê  poprzez  odpowiedni¹  technikê  jej wykonania lub dodatkow¹, odpowiedni¹ 
obróbk¹ powierzchni, dostosowan¹ do rodzaju b¹dê odmiany tynku: 

a) tynki nakrapiane � faktura szorstka charakteryzuj¹ca siê równomiernie rozrzuconymi wgùêbieniami i wypukùo�ciami,

 uzyskanymi przez nakrapianie zaprawy rêczne 

(szczotk¹, mioteùk¹, kielni¹) lub mechaniczne (aparatem natryskowym), 

b) tynki zmywane � faktura uzyskana przez odsùoniêcie ziarn kruszywa (¿wiru lub grysu) 
za pomoc¹ dwu- lub trzykrotnego zmywania powierzchni tynku przed jego 
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stwardnieniem, 

c) tynki cyklinowane � faktura nadana przez obróbkê powierzchni �wie¿ego tynku desk¹ nabit¹ gwoêdziami albo cyklin¹ zêbat¹ lub 
rowkuj¹c¹, 

d) tynki gùadzone � faktura uzyskana przez zatarcie powierzchni �wie¿ego tynku tward¹ pack¹ i usuniêcie nadmiaru spoiwa za 
pomoc¹ pêdzla, 

e) tynki  kamieniarskie  �  na�laduj¹  swym  wygl¹dem  i  zastêpuj¹  okùadziny  z  kamienia naturalnego,  obrabiane  s¹  narzêdziami  
kamieniarskimi  po  caùkowitym  stwardnieniu tynku. 

W�ród   tynków   kamieniarskich,   w   zale¿no�ci   od   u¿ytych   narzêdzi   do   obróbki powierzchni, rozró¿nia siê nastêpuj¹ce 

odmiany: 

�  nakuwane czyli obejmuj¹ce faktury grotowane, gradzinowane i dùutowane, uzyskiwane 
za pomoc¹ grotów, gradzin lub dùut uderzanych podbijakami, 

�  mùotkowane czyli uzyskiwane za pomoc¹ bezpo�rednich uderzeñ mùotami 

groszkownikami (faktury groszkowane) albo mùotami dùutownikami (faktury karbowane, 
tj. pr¹¿kowane), 

�  szlifowane czyli uzyskiwane za pomoc¹ wygùadzenia oseùkami. 

Przy  wykonywaniu tynków  szlachetnych nale¿y bezwzglêdnie przestrzegaã  instrukcji producenta gotowej mieszanki 
tynkarskiej w zakresie przygotowania podkùadu i zaprawy szlachetnej a tak¿e warunków nakùadania zaprawy oraz jej pielêgnacji. 

 Ponadto przy wykonywaniu tynków nale¿y przestrzegaã nastêpuj¹cych zasad ogólnych: 

�  mieszankê tynkarsk¹ dobieraã tak, by zapewniã zgodno�ã zaùo¿onej w dokumentacji projektowej  i  szczegóùowej  
specyfikacji  technicznej  grubo�ci  tynku  z  zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej, 

�  obowi¹zkowo stosowaã technikê wykonywania i re¿imy technologiczne (np. minimalne przerwy   technologiczne)   oraz   sposób   
obrobienia   tynku   zgodne   z   procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, 

�  profile tynkarskie dobieraã odpowiednio do ich przyszùej funkcji (profile naro¿nikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne, itp.) 
oraz z uwzglêdnieniem zgodno�ci materiaùu, z którego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku, 

�  nie dopuszczaã do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naro¿nikowymi, 

�  elementy  wpuszczane  w  tynk  (np.  ramy  okienne)  osadzaã  równomiernie  na  caùym obwodzie, 

�  w miejscach nara¿onych na pêkniêcia zakùadaã siatkê, 

�  naciêcia   tynku   (�kontrolowane   pêkniêcia�)   wykonywaã   przed   przyst¹pieniem   do ostatniego   etapu   wykoñczenia   tynku   
np.   cyklinowania,   gùadzenia;   na   �cianach zewnêtrznych naciêcia tynku s¹ niedozwolone � nale¿y stosowaã odpowiednie 
profile tynkarskie, 

�  przed caùkowitym stwardnieniem tynku nale¿y dokonaã jego przeciêcia, a¿ do podùo¿a, 
w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po upùywie niezbêdnego czasu  i  przeschniêciu  powstaùych  w  
wyniku  przeciêcia  szczelin  nale¿y  je  wypeùniã odpowiedni¹ mas¹ elastyczn¹, 

�  �wie¿e   tynki   zewnêtrzne   w   okresie   letnim   powinny   byã   chronione   przed   zbyt intensywnym  dziaùaniem  promieni  
sùonecznych  i  opadami  deszczu,  a  w  okresie zimowym przed mrozem, 

�  tynki wewnêtrzne, po ich naùo¿eniu, powinny mieã zapewnion¹ dobr¹ wentylacjê. 

5.5. Wymagania dotycz¹ce tynków szlachetnych 

5.5.1.   Grubo�ã  tynku.   

 Orientacyjn¹  grubo�ã  tynku  (warstwy  zaprawy  szlachetnej)  w zale¿no�ci od rodzaju tynku, techniki jego nanoszenia 
lub struktury podano w tablicy 1. Ostateczn¹  grubo�ã  tynku  dostosowan¹  do  wybranej  mieszanki  tynkarskiej  okre�la 

dokumentacja projektowa i szczegóùowa specyfikacja techniczna. Tablica 1 
 

Tynki 
Orientacyjna grubo�ã 
tynku w mm 

szczotk¹ 3 ÷ 5  
 
natrysk bardzo drobny 
lub drobny 

aparatem 
natryskowym lub 
mioteùk¹ 

 
4 ÷ 6 

natrysk �redni mioteùk¹ 3 ÷ 8 

 
 
 
 
Nakrapiane 

natrysk gruby kielni¹ 7 ÷ 12 

drobnoziarniste 8 ÷ 12 

�rednioziarniste 12 ÷ 16 

 
 
Zmywane 

gruboziarniste 16 ÷ 20 
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drobnoziarniste 5 ÷ 7 

�rednioziarniste 7 ÷ 10 

 
 
Cyklinowane 

gruboziarniste 10 ÷ 20 

Gùadzone bardzo drobnoziarniste i drobnoziarniste 4 ÷ 6 

bardzo drobnoziarniste 5 ÷ 8 

drobnoziarniste 6 ÷ 10 

�rednioziarniste 8 ÷ 12 

 
 
 
Kamieniarskie 

gruboziarniste 10 ÷ 15 

 
Podane w tablicy grubo�ci dotycz¹ tynków (warstwy zaprawy szlachetnej) po 
ostatecznej obróbce powierzchni. 

 
5.5.2.   Prawidùowo�ã  wykonania  powierzchni  i  krawêdzi  tynków.  
 Powierzchnie  tynków powinny byã tak wykonane, aby stanowiùy regularne pùaszczyzny pionowe lub poziome albo te¿ tworzyùy 
powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawêdzie przeciêcia siê pùaszczyzn otynkowanych powinny byã 
prostoliniowe, a k¹ty dwu�cienne miêdzy  tymi  pùaszczyznami  powinny  byã  k¹tami  prostymi  lub  powinny  byã  zgodne  z k¹tami 

przewidzianymi w dokumentacji projektowej. 

Dopuszczalne odchylenia od powy¿szych wymagañ nie powinny przekraczaã 
wielko�ci  okre�lonych  dla  tynków  kategorii  III  wg  aktualnej normy,  z  wyj¹tkiem  tynków kamieniarskich  szlifowanych,  dla  których  
prawidùowo�ã  powierzchni  i  krawêdzi  nale¿y przyjmowaã jak dla tynków kategorii IV wg ww. normy. 

5.5.3.   Wykoñczenie  powierzchni  (faktura)  tynku  powinno  odpowiadaã  wymaganiom dokumentacji   projektowej   i   
szczegóùowej   specyfikacji   technicznej.   Zarówno   faktury wynikaj¹ce  z  techniki  nanoszenia  warstwy  powierzchniowej,  jak  i  
struktury  uzyskane przez  odpowiedni¹  obróbkê  powierzchni  tej  warstwy  powinny  byã  tak  wykonane,  aby wùa�ciwe dla 
poszczególnych faktur wgùêbienia lub wypukùo�ci, bruzdki czy te¿ rowki byùy równomiernie rozrzucone na powierzchni i miaùy w 
przybli¿eniu jednakow¹ gùêboko�ã lub wysoko�ã,  szeroko�ã  itp.,  bez  widocznych  skupisk,  miejsc  pozbawionych  faktur  lub 
innych braków naruszaj¹cych jednolito�ã wygl¹du zewnêtrznego. 

Dopuszcza  siê  maùo  widoczne  �lady  po  zaprawieniu  miejsc  umocowania  rusztowañ oraz  nieznaczne  �lady  ù¹czenia  tynku  
wzdùu¿  linii  prostych  na  du¿ych  pùaszczyznach pozbawionych podziaùu architektonicznego, w których ze wzglêdów organizacji 
budowy 
nie jest mo¿liwe wykoñczenie caùej powierzchni w ci¹gu jednego dnia roboczego. 

Pêkniêcia tynku s¹ niedopuszczalne, a rysy i zadra�niêcia powierzchni, nie wynikaj¹ce 
z techniki wykonania, s¹ niedopuszczalne, je�li ù¹czna powierzchnia na której wystêpuj¹ przekracza 3% caùej powierzchni 
otynkowanej. 

Dla tynków nakrapianych i cyklinowanych gùêboko�ã wgùêbieñ nie powinna 
przekraczaã poùowy �rednicy najwiêkszego ziarna w u¿ytym kruszywie. 

5.5.4.   Barwa tynków szlachetnych kolorowych powinna byã jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem. 

Dopuszcza siê nieznaczne zmiany odcienia i ró¿nice w intensywno�ci barwy 
poszczególnych  fragmentów  tej  samej  powierzchni  tynku,  ale  bez  wyraênych  granic, uwarunkowane  charakterem  podùo¿a  �  
z  wyj¹tkiem  przypadków,  gdy  obecno�ã  ¿yù  i rdzawych  plam  jest  po¿¹dana  dla  peùniejszego  na�ladowania kamienia  
naturalnego  (w tynkach kamieniarskich). 

W tynkach nakrapianych nie dopuszcza siê prze�witywania tùa spod natrysku, je¿eli w dokumentacji  projektowej  i  
szczegóùowej  specyfikacji  technicznej  nie  ustalono  inaczej (np. w tynkach dwubarwnych). 

5.5.5.   Wykwity  i  zacieki.  Trwaùe  �lady  na  powierzchni  tynków,  jak  wykrystalizowane roztwory soli, zacieki od wód opadowych lub 
gruntowych, ple�ñ itp., s¹ niedopuszczalne. 

5.5.6.   Wykoñczenie   tynków   szlachetnych   na   stykach   oraz   naro¿ach   i   obrze¿ach powinno odpowiadaã wymaganiom aktualnej 
normy. 

5.5.7.   Przyczepno�ã tynków szlachetnych do podkùadu. Tynki szlachetne powinny byã �ci�le  zwi¹zane  z  podkùadem.  
Odstawanie  od  podkùadu,  pêcherze  i  odparzenia  s¹ niedopuszczalne. 
6. KONTROLA JAKOÚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w ST �Wymagania ogólne� Kod 
CPV 45000000-7, pkt 6 
6.2. Badania przed przyst¹pieniem do robót tynkowych 

Przed  przyst¹pieniem  do  robót  tynkowych  nale¿y  przeprowadziã  badania  materiaùów, które bêd¹  wykorzystywane
 do wykonywania robót oraz kontrolê i odbiór (miêdzyoperacyjny) podkùadów z tynków zwykùych. 

6.2.1.   Badania materiaùów 

Badanie  materiaùów  przeprowadza  siê  po�rednio  na  podstawie  zapisów  w  dzienniku budowy dotycz¹cych przyjêcia materiaùów 
na budowê oraz dokumentów towarzysz¹cych wysyùce  materiaùów  przez  dostawcê,  potwierdzaj¹cych  zgodno�ã  u¿ytych  
materiaùów  z wymaganiami  dokumentacji   projektowej   i   specyfikacji   technicznej   robót   tynkowych, opracowanej  dla  
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realizowanego  przedmiotu  zamówienia  (szczegóùowej),  oraz  normami powoùanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej. 

6.2.2.   Badania podkùadów z tynków zwykùych 

Sprawdzenie  podkùadów  pod  tynki  szlachetne  powinno  byã  dokonane  jak  dla  tynków zwykùych,  wedùug  wymagañ  aktualnej 
normy i  specyfikacji  technicznej Tynkowanie. KodCPV 45410000. Wykonanie tynków zwykùych wewnêtrznych i zewnêtrznych. Kod 45411000.

6.3. Badania w czasie robót 

Badania  w  czasie  robót  tynkowych  polegaj¹  na  bie¿¹cym  sprawdzaniu  zgodno�ci  ich wykonania   z   dokumentacj¹   projektow¹   
oraz   wymaganiami   specyfikacji   technicznej (szczegóùowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej. 

6.4. Badania w czasie odbioru robót 

6.4.1.   Zakres i warunki wykonywania badañ 

Badania  w  czasie  odbioru  robót  przeprowadza  siê  celem  oceny  czy  speùnione  zostaùy wszystkie  wymagania  dotycz¹ce  
wykonanych  robót  tynkowych,  w  szczególno�ci  w zakresie: 

�  zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ i specyfikacj¹ techniczn¹ (szczegóùow¹) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w 
dokumentacji powykonawczej, 

�  jako�ci zastosowanych materiaùów i wyrobów, 

�  prawidùowo�ci przygotowania podkùadów, 

�  prawidùowo�ci wykonania tynków szlachetnych. 

Przy   badaniach   w   czasie   odbioru   robót nale¿y   wykorzystywaã   wyniki   badañ dokonanych 
przed przyst¹pieniem do robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotycz¹ce wykonanych robót. 

Do  badañ  odbiorowych  nale¿y  przyst¹piã  nie  póêniej  ni¿  przed  upùywem  1  roku  od daty ukoñczenia robót tynkowych. 

Badania w czasie odbioru tynków szlachetnych zewnêtrznych przeprowadzaã nale¿y podczas bezdeszczowej pogody, w 
temperaturze powietrza nie ni¿szej ni¿ +5°C. 

Przed   przyst¹pieniem   do   badañ   przy   odbiorze   nale¿y   sprawdziã   na   podstawie dokumentów: 

a) czy zaù¹czone wyniki badañ dokonanych przed przyst¹pieniem do robót potwierdzaj¹, 
¿e  przygotowane  podkùady  nadawaùy  siê  do  poùo¿enia  tynku  szlachetnego  a  u¿yte materiaùy speùniaùy wymagania pkt. 2 
niniejszej ST, 

b) czy w okresie wykonywania tynku szlachetnego temperatura otoczenia w ci¹gu doby nie spadùa poni¿ej 0°C. 
6.4.2.   Opis badañ 
6.4.2.1. Sprawdzenie  odporno�ci  zapraw  szlachetnych  przygotowywanych  na  placu budowy na dziaùanie mrozu oraz ich 
wytrzymaùo�ci na �ciskanie (marka zaprawy) nale¿y przeprowadziã wg aktualnej normy, na ¿¹danie zamawiaj¹cego. 

6.4.2.2. Sprawdzenie grubo�ci tynku nale¿y przeprowadzaã na ¿¹danie 

zamawiaj¹cego.  

W piêciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej, nie przekraczaj¹cej  5000  m2,  nale¿y  wyci¹ã  w  warstwie  
tynku  szlachetnego  prostok¹tne otwory  kontrolne  tak,  aby  podkùad  zostaù  odsùoniêty,  ale  nie  naruszony.  Szeroko�ã 
otworów  powinna  wynosiã  okoùo  20  mm.   Pomiar   grubo�ci  nale¿y  wykonaã  przez przyùo¿enie do powierzchni tynku linijki 
kontrolnej o dùugo�ci co najmniej 30 cm tak, aby przecinaùa  ona  otwór  oraz  umo¿liwiaùa  zmierzenie  z  dokùadno�ci¹  do  1  mm  
prze�witu pomiêdzy  krawêdzi¹  linijki  a  odsùoniêtym  podkùadem.  Za  przeciêtn¹  grubo�ã  tynku szlachetnego nale¿y 

przyjmowaã  �redni¹ warto�ã  uzyskan¹  z  pomiaru  piêciu  otworów. Przy powierzchni przekraczaj¹cej 5000 m2  nale¿y na ka¿de 

rozpoczête 1000 m2  wycinaã jeden dodatkowy otwór. 

6.4.2.3. Sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania powierzchni tynków i krawêdzi nale¿y przeprowadzaã wg aktualnej normy 

Sprawdzenie wykoñczenia powierzchni (faktury) nale¿y przeprowadzaã przez oglêdziny zewnêtrzne i stwierdzenie zgodno�ci z 
wymaganiami okre�lonymi w pkt. 5.5.3. niniejszej specyfikacji. Wielko�ã wgùêbieñ lub naciêã nale¿y okre�laã przez pomiar z 
dokùadno�ci¹ do  1  mm,  posùuguj¹c  siê  linijk¹  kontroln¹  jak  w  pkt.  6.4.2.2.  niniejszej  specyfikacji technicznej, przykùadan¹ 
krzy¿owo do powierzchni tynku. 

6.4.2.4. Sprawdzenie barwy nale¿y przeprowadzaã zarówno w trakcie 
przygotowywania   zaprawy   do   warstwy   wierzchniej   przez   porównanie   zabarwienia próbnych  zarobów  z  barw¹  wzorca,  
jak  i  po  zakoñczeniu  robót  �  przez  oglêdziny zewnêtrzne wykonanych tynków i stwierdzenie zgodno�ci z wymaganiami 
okre�lonymi w pkt. 5.5.4. niniejszej specyfikacji technicznej. 

6.4.2.5. Sprawdzenie obecno�ci wykwitów i zacieków nale¿y przeprowadzaã wzrokowo równocze�nie   z   badaniem   barwy   
wykonanych   tynków   wg   pkt.   6.4.2.5.   niniejszej specyfikacji technicznej. 

6.4.2.6. Sprawdzenie  wykoñczenia  tynków  na  stykach,  naro¿ach  i  obrze¿ach  nale¿y przeprowadzaã wg aktualnej normy 

6.4.2.7. Sprawdzenie  przyczepno�ci  tynku  do  podkùadu  nale¿y  przeprowadzaã  przez oglêdziny zewnêtrzne oraz opukiwanie 
zgiêtym palcem miejsc budz¹cych w¹tpliwo�ci, a na ¿¹danie zamawiaj¹cego tak¿e wg aktualnej normy 

Wyniki badañ powinny byã porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji  technicznej,  opisane  w  
dzienniku  budowy  i  protokole  podpisanym  przez przedstawicieli inwestora (zamawiaj¹cego) oraz wykonawcy. 
7. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST �Wymagania ogólne� Kod 
CPV 45000000-7, pkt 7 
7.2. Szczegóùowe zasady przedmiaru i obmiaru robót tynkowych 

 Powierzchniê  tynków  wewnêtrznych  �cian  oblicza  siê  w  metrach  kwadratowych  jako iloczyn dùugo�ci �cian w stanie 
surowym i wysoko�ci mierzonej od podùo¿a lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem. 
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Powierzchniê tynków stropów pùaskich oblicza siê w metrach kwadratowych ich rzutu 
w �wietle �cian surowych na pùaszczyznê poziom¹. 

Powierzchniê  stropów  ¿ebrowych  i  kasetonowych  oblicza  siê  w  rozwiniêciu  wedùug wymiarów w stanie surowym. 

Powierzchniê  tynków  zewnêtrznych  �cian  oblicza  siê  jako  iloczyn  dùugo�ci  �cian  w rozwiniêciu w stanie surowym i 
wysoko�ci mierzonej od wierzchu cokoùu lub terenu do górnej krawêdzi �ciany, dolnej krawêdzi gzymsu lub górnej krawêdzi 
tynku, je¿eli �ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysoko�ci. Powierzchniê  pilastrów,  sùupów  i  innych  elementów  oblicza  siê  w  
rozwiniêciu  tych elementów w stanie surowym. 

Z  powierzchni  tynków  nie  potr¹ca  siê  powierzchni  nieotynkowanych,  ci¹gnionych, okùadzin,  obróbek  kamiennych,  kratek,  

drzwiczek  i  innych,  je¿eli  ka¿da  z  nich  jest mniejsza  od  0,5  m2.  Przy  potr¹caniu  powierzchni  otworów  okiennych  i  
drzwiowych,  do powierzchni tynków �cian, nale¿y doliczyã powierzchniê o�cie¿y w stanie surowym. 
8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT 

8.1. Ogólne  zasady  odbioru  robót  podano  w  ST  �Wymagania  ogólne�  Kod  CPV 
45000000-7, pkt 8 
8.2. Odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu 

Przy wykonywaniu tynków szlachetnych elementami ulegaj¹cymi zakryciu s¹ podkùady z tynków zwykùych. 

Odbiór  podkùadów  musi  byã  dokonany  przed  rozpoczêciem  nakùadania  wyprawy  z zaprawy szlachetnej (odbiór 

miêdzyoperacyjny). W trakcie odbioru nale¿y przeprowadziã badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badañ 
dla podkùadów nale¿y porównaã z wymaganiami okre�lonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji. Je¿eli 
wszystkie pomiary i badania daùy wynik pozytywny mo¿na uznaã, ¿e podkùady zostaùy prawidùowo przygotowane, tj. zgodnie z 
dokumentacj¹ projektow¹ oraz specyfikacj¹ techniczn¹ (szczegóùow¹) i zezwoliã na przyst¹pienie do nakùadania powùoki z zaprawy 
szlachetnej. Je¿eli  chocia¿  jeden  wynik  badania  jest  negatywny  przygotowanie  podkùadu  nie powinno  byã   odebrane.  W   
takim   przypadku   nale¿y   ustaliã   zakres   prac   i   rodzaje materiaùów   koniecznych   do   usuniêcia   nieprawidùowo�ci.   Po   wykonaniu   
ustalonego zakresu prac nale¿y ponownie przeprowadziã ocenê przygotowania podkùadu. 

Wszystkie  ustalenia  zwi¹zane  z  dokonanym  odbiorem  robót  ulegaj¹cych  zakryciu nale¿y  zapisaã  w  dzienniku  budowy  
lub  protokole  podpisanym  przez  przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
8.3. Odbiór czê�ciowy 

 Odbiór  czê�ciowy  polega  na  ocenie  ilo�ci  i  jako�ci  wykonanej  czê�ci  robót.  Odbioru czê�ciowego  robót  dokonuje  siê  
dla  zakresu  okre�lonego  w  dokumentach  umownych, wedùug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Celem odbioru
 czê�ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniêcie 
przed odbiorem koñcowym. Odbiór  czê�ciowy  robót  jest  dokonywany  przez  inspektora  nadzoru  w  obecno�ci kierownika 
budowy. Protokóù  odbioru  czê�ciowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  czê�ciowego  rozliczenia robót, je¿eli umowa tak¹ formê 
przewiduje. 
8.4. Odbiór ostateczny (koñcowy) 

 Odbiór koñcowy stanowi ostateczn¹ ocenê rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilo�ci), jako�ci i 

zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹. Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powoùana   przez zamawiaj¹cego, na 
podstawie przedùo¿onych dokumentów, wyników badañ oraz dokonanej oceny wizualnej. 

 Zasady i terminy powoùywania komisji oraz czas jej dziaùania powinna okre�laã umowa. Wykonawca robót obowi¹zany jest 
przedùo¿yã komisji nastêpuj¹ce dokumenty: 
−  dokumentacjê projektow¹ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 

−  szczegóùowe   specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 

−  dziennik budowy i ksi¹¿ki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoùy kontroli spisywane w trakcie 
wykonywania prac, 

−  dokumenty  �wiadcz¹ce  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania u¿ytych materiaùów i wyrobów budowlanych, 

− protokoùy odbiorów robót ulegaj¹cych zakryciu i odbiorów czê�ciowych, 

− instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej, 

− wyniki badañ laboratoryjnych i ekspertyz. 

W toku odbioru komisja obowi¹zana jest zapoznaã siê z przedùo¿onymi dokumentami, przeprowadziã  badania  zgodnie  z  
wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6.4  niniejszej  ST, porównaã   je   z   wymaganiami   podanymi   w   dokumentacji   projektowej   i   
specyfikacji technicznej robót tynkarskich (szczegóùowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamówienia oraz dokonaã 
oceny wizualnej. Tynki szlachetne powinny byã odebrane, je¿eli wszystkie wyniki badañ s¹ pozytywne, 
a dostarczone przez wykonawcê dokumenty s¹ kompletne i prawidùowe pod wzglêdem merytorycznym. 

Je¿eli chocia¿by jeden wynik badañ byù negatywny tynki szlachetne nie powinny byã odebrane. W takim przypadku nale¿y 

wybraã jedno z nastêpuj¹cych rozwi¹zañ: 

−  je¿eli to  mo¿liwe nale¿y  ustaliã  zakres  prac  koryguj¹cych,  usun¹ã  nieprawidùowo�ci wykonania tynków szlachetnych w 
stosunku do wymagañ okre�lonych w dokumentacji projektowej  i  specyfikacji  technicznej  (szczegóùowej)  i  przedstawiã  je  
ponownie  do odbioru, 

−  je¿eli odchylenia od wymagañ nie zagra¿aj¹ bezpieczeñstwu u¿ytkownika i trwaùo�ci tynku,   zamawiaj¹cy   mo¿e   wyraziã   
zgodê   na   dokonanie   odbioru   koñcowego   z jednoczesnym obni¿eniem warto�ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleñ 

umownych, 

−  w przypadku, gdy nie s¹ mo¿liwe podane wy¿ej rozwi¹zania wykonawca zobowi¹zany jest usun¹ã wadliwie 
wykonany tynk szlachetny, wykonaã go ponownie i powtórnie zgùosiã do odbioru. 

W   przypadku   niekompletno�ci   dokumentów   odbiór   mo¿e   byã   dokonany   po   ich uzupeùnieniu. 

Z czynno�ci odbioru sporz¹dza siê protokóù podpisany przez przedstawicieli 
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zamawiaj¹cego i wykonawcy. Protokóù powinien zawieraã: 

− ustalenia podjête w trakcie prac komisji, 

− ocenê wyników badañ, 

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniêcia, 

−  stwierdzenie zgodno�ci lub niezgodno�ci wykonania tynku pocienionego z zamówieniem. 

Protokóù  odbioru  koñcowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  rozliczenia  koñcowego pomiêdzy zamawiaj¹cym a wykonawc¹. 
8.5. Odbiór po upùywie okresu rêkojmi i gwarancji 

 Celem  odbioru  po  okresie  rêkojmi  i  gwarancji  jest  ocena  stanu  tynku  szlachetnego  po u¿ytkowaniu w tym okresie oraz 
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych, zwi¹zanych z usuwaniem zgùoszonych wad. 

Odbiór  po  upùywie  okresu  rêkojmi  i  gwarancji  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny wizualnej  tynku  szlachetnego,  z  
uwzglêdnieniem  zasad  opisanych  w  pkt.  8.4.  �Odbiór ostateczny (koñcowy)�. 

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaw¹ do zwrotu kaucji gwarancyjnej,  negatywny do  ewentualnego
 dokonania potr¹ceñ wynikaj¹cych z obni¿onej jako�ci robót. Przed  upùywem  okresu  gwarancyjnego  
zamawiaj¹cy  powinien  zgùosiã  wykonawcy wszystkie zauwa¿one wady w wykonanych robotach tynkowych. 
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT 

9.1. Ogólne ustalenia dotycz¹ce podstawy rozliczenia robót podano w ST 
�Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7,  pkt 9 
9.2. Zasady rozliczenia i pùatno�ci 

 Rozliczenie  robót  tynkowych  mo¿e  byã  dokonane  jednorazowo  po  wykonaniu  peùnego zakresu   robót   i   ich   koñcowym   
odbiorze   lub   etapami   okre�lonymi   w   umowie,   po dokonaniu odbiorów czê�ciowych robót. Ostateczne  rozliczenie umowy  
pomiêdzy  zamawiaj¹cym  a  wykonawc¹  nastêpuje  po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 

Podstawê   rozliczenia   oraz   pùatno�ci   wykonanego   i   odebranego   zakresu   robót tynkowych stanowi warto�ã tych robót 
obliczona na podstawie: 

�  okre�lonych  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i  ilo�ci  robót zaakceptowanych przez zamawiaj¹cego lub 

�  ustalonej w umowie kwoty ryczaùtowej za okre�lony zakres robót. 

Ceny  jednostkowe  wykonania  tynku  szlachetnego  lub  kwoty  ryczaùtowe  obejmuj¹ce roboty tynkowe uwzglêdniaj¹: 

�  przygotowanie stanowiska roboczego, 

�  dostarczenie do stanowiska roboczego materiaùów, narzêdzi i sprzêtu, 

�  obsùugê sprzêtu nieposiadaj¹cego etatowej obsùugi, 

�  ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowañ przestawnych 
umo¿liwiaj¹cych wykonanie robót na wysoko�ci do 4 m, 

�  ocenê i ewentualne prace naprawcze przygotowanego podkùadu z tynku zwykùego. 

�  zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementów przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie 
wykonywania tynków, 

�  osiatkowanie bruzd i miejsc nara¿onych na pêkniêcia, 

�  umocowanie profili tynkarskich, 

�  osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 

�  wykonanie   tynku   szlachetnego   z   wykonaniem   naciêã   i   fug   wypeùnianych  mas¹ elastyczn¹, zgodnie z wymaganiami 

dokumentacji projektowej i szczegóùowej specyfikacji technicznej, 

�  usuniêcie  wad  i  usterek  oraz  naprawienie  uszkodzeñ  powstaùych  w  czasie  robót tynkowych, 

�  usuniêcie zabezpieczeñ stolarki i innych elementów oraz ewentualnych 
zanieczyszczeñ na elementach nie tynkowanych, 

�  uporz¹dkowanie miejsca wykonywania robót, 

�  usuniêcie pozostaùo�ci, resztek i odpadów materiaùów w sposób podany w 
szczegóùowej specyfikacji technicznej, 

�  likwidacjê stanowiska roboczego. 

W  kwotach  ryczaùtowych  ujête  s¹  równie¿  koszty  monta¿u,  demonta¿u  i  pracy rusztowañ niezbêdnych do wykonania 
robót  pokrywczych na wysoko�ci ponad 4  m  od poziomu terenu. 
 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

10.1. Projekt architektoniczno-budowlany, projekty bran¿owe instalacji i konstrukcji. 
10.2. Szczegóùowe specyfikacje techniczne. 
10.3. Przedmiary robót. 

 
 


